VMZINC

KULLANMA TALIMATI: R1 DILATASYON (GENLESME) BANDI|

Genlesme bandi nedir?

Cinko oluklarda genlesmeyi saglayan ¢inko/neopren/ginko malzemeden dUretilmis  orjinal
aksesuarlardir.
Levha ve rulo olmak Uzere 3 tip genlesme bandi vardir.

Levha Ebat: 26 x 30 cm Rulo Geniglik: 20 cm veya 39 cm

Ne icin kullanihr?

Isi farklarindan dolayi, metal genlesme - gerilimlerini azaltmak, asma dere- gizli dere yapi1 formunu ve
Omrand korumak icin kullanilir.

Nasil kullanihr?

Standartlara uygun lehim yontemi ile egimi koruyarak, dere yatagina uygun hazirlanmis 2 ¢inko oluk
parcasi birlestirilir. Maksimum 9 metrede bir kullaniimaldir.

Neopren ara ylz gérunmuyor. Neopren ara yuz gorunuyor.
Estetik agidan uygun. Estetik agidan uygun degil.
DOGRU UYGULAMA YANLIS UYGULAMA

Gizli dere sistemden bagimsiz galigiyor. Hatali konstriksiyon genlesmeye izin vermiyor.

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: R2

LEHIM UYGULAMASI|

Lehim nedir?

VMZINC titanyum ¢inko kaplama sistemleri klips, bini veya kenet ydntemi ile birlestirilir. Bu ydntemin
uygulanamadigi; gizli dere, oluk ve diger (detayina gore harpusta, baca dibi, denizlik, mahya vb.) imalatlarda ise
lehim yapilmalidir. Lehim alasimi kursun (% 60) ve kalay (% 40) olmalidir.

Ne icin kullanihr?
Lehim uygulamasi, iki ¢inko pargay! birbirine kaynatir, dogru teknik ile ¢inko malzeme émriine es zamanli

dayanima sahiptir. Farkli baglayici ve birlestirici kimyasal Urlnler (mastik yapistirici, silikon,vb.)
Onerilmemektedir. Cunkd c¢ati édmrd igin ¢cok kisa zaman igerisinde (maksimum 2 yil) bozulup, tekrar bakim

gerektirecektir.

Nasil kullanilir?
(3)

a9

A0mm,  20mm

Patinali malzemenin yukarida gésterilen
minimum birlesim noktalari lehim aparati
ile temizlenerek dogal ylzeye ulasilir.

Yukarida gosterilen minimum birlesim
noktalarina sicak lehimin kusursuz
tutunabilmesi i¢in lehim sivisi firca
yardimi ile surdldr.

Isitilmis havya ile eritilen lehim, iki parca
¢inko malzemenin arasini (30 mm) doldurur
ve Ust ylizeyde 30 mm birlesim saglanir.

Uygulama yapilacak iki parca ¢inko
malzeme kesit boyunca 50~100mm
noktasal araliklarla tespitlenir.

B

el
YANLIS UYGULAMA
Patina sokilmediginden, lehim sivisi eksik
uygulandigindan veya soguk havya ile
lehim yapildigindan lehimler zamanla
deforme olur.

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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VMBUILDINGSOLUTIONS

KULLANMA TALIMATI: R3 PASLANMAZ GELIK KENET KLIPSLERI - s1]

Paslanmaz celik klips nedir?

VMZINC® titanyum ¢inko kenet kaplamalarinda, makine veya cakada hazirlanan digi ve erkek
profillerin arasinda gizli bir sekilde alt yapiya tespitlemede kullanilir. Kenet kaplamalarinda kullanilan
klipsler paslanmaz celik olmahdir. Cinko, galvaniz, bakir vb. diger metallerden uretilen Klipsler
kesinlikle 6nerilmez. Sabit ve hareketli olmak tzere iki tip klips kullaniimaktadir.

Sabit klips (orjinal paslanmaz) Hareketli klips (orjinal paslanmaz) Hareketli klips (orjinal paslanmaz)
Kenet hadve yuksekligi = 25 mm Kenet hadve yiiksekligi = 25 mm Genlesmeye izin veren 2 pargadan olusur.

Ne i¢in kullanthr?

Dis mekan isi farklarindan kaynakli metal genlesmesini yonetmek, rizgar yiklerine karsi kenet cati
veya cephe sisteminin direncini korumak ve sistemin zarar gérmesini engellemek icin kullanilir.

Titanyum ¢inko ne kadar genlesir, max. profil boyu ne olmahdir?

100?lik 1s1 farkinda (metal sicakhdi) 2,2 mm /mt. genlesir. VMZINC® orjinal klipsler max. 15 mt.’lik
profillere uygulanabilir.

Nasil kullanihir?

ilk 5 adet sabit klips profilin (ist noktasindan baslayarak 33 cm ara ile, hareketli klipsler ise 6. klipsten
itibaren sacak ucuna kadar her 33 cm’de bir tespitlenir.

Sacak ucu boliminde (rizgar yukinin en siddetli oldugu) son 3 adet hareketli klipsin ara mesafesi
16,5 cm olmalidir. Tonoz ve cephe kaplamalarinda klips kullanimi dedisebilir. Bilgi igin irtibat
blrosuna basvurabilirsiniz.
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VMBUILDINGSOLUTIONS

KULLANMA TALIMATI: R3 PASLANMAZ GELIK KENET KLIPSLERI - s2

Sabit klipslerin koseleri yuvarlak ve vida Hareketli klipsler ahsap alt Hareketli klipsler sagak ucunda daha
yuvalari mevcuttur. yapidan bagimsiz caligir. sik kullaniimalidir.

DOGRU UYGULAMA YANLIS UYGULAMA

Yanhs klips kullanimi neticesinde genlesme engellenmistir
ve gatida potluklar olusmustur. lleri safhalarda yirtiimalar
gorilebilir.

(Daha fazla bilgi i¢in Iutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: R4 AHSAP ALT YAPI SECIMIi VE VIDALAMA - s1]

Ahsap alt yapi nedir?

Tum cati ve bazi cephe sistemlerinde (dik kenet, c¢itali kenet, pul kaplamalar) VMZINC® titanyum
¢inko dogrudan (higbir orti gerekmeksizin) kaplama tahtasi Uzerine tespit edilir. PH degeri 5 ile 7
arasinda olan agaglar titanyum ¢inko ile uyumludur ve dogrudan tasiyici destek olarak kullanilabilir.
Cati uygulamalarina uygun kalibre edilmis, az budakli, emprenye gérmemis asit icermeyen dogal ve
masif ahsaplar secilmelidir.

Uyumlu agac Uyqun olmayan agac ve tiirevi
Cam

Ladin Mese, kestane, sedir,

Sarigam OSB

Kavak Su kontrasi-Kontrplak

Ne icin kullanilir?
Ahsap nétrdir, cinko ile kimyasal tepkimeye girmez. Gdzenekli ve gegirgen dogal yapisi sayesinde

¢inko altinda olusabilecek yogusmay! emer. Kaplama tahtalarinin altinda surekli havalandirma kanali
(minimum 4 cm) bulunmalidir. Dolayisiyla ahsap sistem émru ve tasiyicilik igin en iyi ¢ézimddr.

Nasil kullanilir?

Minimum 18 mm kalinhdinda ve 100 - 150 mm eninde, tek tarafi silinmis ahsap kaplama tahtalari
tercih edilmelidir. Alt yapida bulunan 600mm aralikh ¢elik veya ahsap merteklere her bir mertege cift
vida ile tespitlenir. Kaplama tahtalari aralari 5 — 10 mm arasinda olmalidir. Vidalar galvanize olmali,
vida baglari ahgsap yuzeye sifilanmali, potluga sebebiyet verecek malzemeler ylzeyden
stpurulmelidir.

DOGRU UYGULAMA YANLIS UYGULAMA

Ahsap aralikli désenmemis, ¢ift vidalama
yapillmamis, dogru ahsap segilmemis.

(Daha fazla bilgi icin litfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: R4 AHSAP ALT YAPI SEGIMI VE VIDALAMA — s2|

Vidalama y6ntemi

Mertek yuksekligi =40 mm ( Min. )

Mertek genisligi =50 mm ( Min.)

Mertek araligi = 600 mm ( Maks. )

Mertek cinsi = Ahgap, Celik veya Aliminyum

Kaplama Tahtasi = Tek tarafi silinmis, 18 mm, serbest boyda agac

ol e -
1. 1 |
e o
Kaplama tahtalarinin kesisme noktasinda gift Kaplama tahtasi ara merteklerde tek vida ile

vidalama yapilir. Min. 5 mm pay birakilir. tespit edilebilir.

Vidalar galvanize olmali, serbest ydonde hareket eden tahtalarin iki ucuna isabet eden her mertege
en az iki vida tespitlenmelidir. Ara merteklere tek vida yeterlidir. Vida baglari ahsap ylzeye
sifirlanmali, potluga sebebiyet verecek malzemeler ylizeyden supurtlmelidir.

Mertekler Uzerine ug uca gelen tahtalarin araliklari, ahsap genlesmesini tolere etmek i¢in minimum
5 mm olmalidir.

(Daha fazla bilgi icin lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: R5 HAVALANDIRMA VE HAZIR AKSESUARLAR|

Havalandirmanin onemi :

Ahsap kaplama tahtalarinin altinda sagak ucundan mahya hattina sirekli havalandirma kanali
(minimum 4 cm) bulunmalidir. Ayni sekilde, sirekliligi saglamak ve yogusmayi énlemek i¢in sacak
eteklerinde hava girisi, mahyada hava ¢ikisi saglanmaldir.

S./2 S./2

Havalandirmali hazir aksesuarlar :

VMZINC® titanyum ¢inkodan Uretilmis orjinal mahya ve perforeli etek aksesuarlarindan olusur.
Tam ylzeyler mevculttur.

Ne icin kullanthr?

Nem ve yogusma tahliyesini saglamak.
Montaj sirasinda isciligi hizlandirmak, iscilikten kaynakli hatalari minimuma indirmek.

Nasil kullanihir?

Sacgak ucu ve mahya hattinda klips ve vidalama teknigi ile tespitlenir.

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: R6 DELTA VMZINC AYIRICI TUMSEKLI MEMBRAN

Delta VMZINC membran nedir?

Yuksek yogunluklu polietilen esasli timsekli ve mikro havalandirmay! saglayan membrandir.
Kimyasal ve elektriksel yukd notrdir. Kaliplamaya ve kimyasal etkenlere dayaniklidir. Isi
degisimlerine stabilize olmustur: -30° + 80° C sicakliklari arasinda deforme olmaz. Su gegirmez ve
yanmazdir.

Ne zaman ve ne i¢in Delta VMZINC kullanilir?

* Beton, OSB, kontrplak, shingle, sandvi¢ panel gibi uygun olmayan veya havalandirmasiz destekler
Uzerine dogrudan montaj imkani verir.

Titanyum c¢inko malzeme, altinda nefes alan bir alan bulacagi i¢in kendi kendini koruyacaktir, ¢ati
altinda olasi bir nem sizintisi durumunda delta VMZINC bu nemi drene edecektir.

Catida Delta VMZINC uygulamasi nasil yapilir?

2000 mm genisliginde 20 mt. uzunlugundaki rulo membranin bini értisme payr 100 mm’dir. Titanyum
¢inko, 6zel yuvali ve bacakli (8 mm) orijinal paslanmaz celik klipsler yardimi ile direk membran
Uzerine uygulanir.

»

Sabit ve hareketli delta VMZINC Uygun olmayan alt yapi iizerine Havalandirmasiz alt yapi Gzerine
paslanmaz celik kenet Klipsleri delta VMZINC cati uygulama 6rnegi delta VMZINC dere uygulama érnegi

Harpusta, gizli derede Delta VMZINC uygulamasi nasil yapilir?

Tumsekli membran makas vasitasi ile derenin acgilimina uygun olarak, kesilir ve ebatlanir. Dere
yatagina serilen timsekli membran Uzerine titanyum ¢inko dogrudan uygulanir. Yiksek sicaklktaki
yapilacak lehim iglemlerine karsi dayaniklidir.

Not: Delta VMZINC membran, ylksek higrometrik alanlarda (hamam, kapali havuz vb.) 6nerilmemektedir.

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: R7 VMZ Zinc Plus® KORUMA LAKLI YUZEY|

VMZ Zinc Plus® nedir?

VMZ Zinc Plus, havalandirmanin yetersiz veya eksiz oldugu durumlarda; titanyum cinkoyu ylksek
bariyeri sayesinde korozyon ve beyaz pasa karsl koruyan benzersiz bir teknik ¢cozimdur.

VMZ Zinc Plus®, 60 mikron kalinliginda akrilat-Uretan yapisinda (Dupond tarafindan gelistiriimis) 6zel
bir polimer laktir.

KESIT (sacaga paralel)

Taslyici destek hangi malzeme olursa olsun
(metal, rijit 1s1 yalitimi veya osb) mutlaka ayirici
ortd kullaniimalidir.

Ne zaman ve ne i¢cin VMZ Zinc Plus® kullanilir?

Titanyum ¢inko ile uyumlulugu olmayan tim tasiyici malzemelerin (Trapez, OSB, su kontrasi vb.)
Uzerinde uygulama mimkin hale gelir. Titanyum c¢inkonun alt ytzeyinin, dolayisi ile alttaki tasiyici
destegin havalandirilamadigi sicak catillarda uygulama engeli ortadan kalkar. VMZ Zinc Plus®
Ozellikle dis ortamda yuksek 1si ve nemin mevcut oldudu, i¢c ortamda higrometrik seviyenin yiksek
oldugu yapilarda kullanilir. (Havaalani, yizme havuzu, konser salonu vb.).

VMZ Zinc Plus® ’In diger standart iiriinlerden farklari nelerdir?

VMZ Zinc Plus® havalandirmasiz 6zel kosullar icin Gretilmis teknik ylzeydir. Koruyucu lak titanyum
¢inkonun sadece alt ylzeyine fabrikada lamine edilir. Tum yizeyler igin (Natural, prepatine veya
PIGMENTO®) koruma lakli Gretim yapilabilir. VMZ Zinc Plus® diger tim yuzeyler gibi bukulebilir,
katlanabilir, profili cekilebilir. Dolayisiyla uygulama metotlari diger standart Grtnler ile birebir aynidir.

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: R8 CATI VE BIiTiS DETAYLARINDA MIiNiMUM EGiM|

Diigiik egimlerde ginkonun avantajlari nelerdir?

Titanyum ¢inko malzeme suyu gecirmez. Kenet ve bini sistemleri su tahliyesine yonelik detaylar ile
bigimlendirilmistir. Titanyum ¢inko ¢ati kaplama imalatlarinin diger kaplama malzemelerinden ayiran en avantajli
ozellik, dislik egimlerde dahi yapiyi korumasidir. Iklime ve bina tipine badl su yalitim ¢dézimlerine dikkat
edilmelidir.

Cati kaplamalarinda minimum egim nedir? Ve hangi sistem tercih edilmelidir.

Minimum %5 (3°) < VMZ Kenet sistem Cift kilitli
VMZ Kepli sistem Citali
VMZ Kenet sistem Cift kilitli (Dag iklim

+ su yaliti
Minimum %25 (14°) < VMZ Kenet sistem Tek kilit—dik kenet
VMZ Adeka® sistem
Minimum %33 (18°) < VMZ Pul kaplama sistemi (Soletos, losangos vb.)

Detay kaplamalarinda minimum egim nedir?

Minimum %31 < Gizli dere
Asma dere

Minimum %2 < Harpusta
Parapet
Denizlik

Minimum %5 (3°) < Vadi dere

Yetersiz egim énce beyaz pasa sonra Cati ve oluklarda egim prensibine %100 Genis harpustada gift ydne egim verilerek
delinmeye yol acacaktir. uyulmustur. egim prensibine %100 uyulmustur.

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: F1 MIMARi BEKLENTI VE CEPHE SISTEM SEGiMi

Cephede Dalgalanma (Ondilasyon)

Cephe sistemleri arasinda mimari ve estetik agidan bir¢ok fark vardir. Secilen malzemenin kalinhgi,
panelin eni ve boyu, derz bicimi ve diizenlemesi cephenin dokusuna etki eder. Projelendirme ve
sistem secgimi tamamen goérsel beklentiye goére yapilmalidir. Ancak uygulama esnasinda da birgok
onemli detaya dikkat edilmesi gerekir. Bunlarin basinda; dalgalanma (ondilasyon) gelir.
Dalgalanmayi oncelikle sistem sec¢imi, sonrasinda da dizenleme ve detay ¢6zimu ile yonetmek
mamkunddr.

Mesela: VMZ Kenet sistem, catidan cepheye bir sureklilik saglarken sistem yiizeyi mutlak dizluk
sunmaz. VMZ Diiz kilit paneller ise daha dokulu bir yiizey sunacaktir. VMZ igten kilitli panel sistemi
daha diz ve rijit paneller saglarken, genislikler 300 mm ile sinirhdir. Ote yandan, VMZ Kompozit
malzeme, 1100mm geniglige kadar panelleri korur ve mikemmel diizlik sunabilir.

VMZ Kenet sistem
(Tek kilit dik kenet)

VMZ Flatlock sistem
(Duz Kilit panel)

VMZ Interlocking
sistem
(Igten kilitli panel)

VMZ Kenet sistem
Uzun paneller ve
Z Flatlock sistem,
Uzun paneller minimum derz

VMZ Interloking sistem, VMZ Kompozit sistem,
Maksimum en 300mm boy 6000mims Maksimum genisglikte rijit paneller

VMZ Kompozit sistem

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: F2 VMZ KENET SISTEM CEPHE KAPLAMASI|

Malzeme kalinhgi, yatay eklem ve dalgalanma (ondiilasyon) iliskisi

Vmz Dik Kenet sistem, hem yenileme hem de modern mimaride kullanilan havalandirmali bir
kaplama sistemidir. "Dik kenet” isminin de belirttigi gibi, sistem tek veya ¢ift kilitte kivrilabilen
hadvelerden olugur. Kenetler, hadveleri 25 mm yiiksekliginde olan geleneksel bir gériniime sahiptir.
Paneller yatay, dikey, 1sinsal ve diyagonal monte edilebilir.

Bu cephe sistemi ile catidan cepheye kabuk dahil diiz, kavisli veya karmasik formlar kaplanabilir.
Kaplama tahtasinin dogrudan Gzerine tespit edilen kenet sistem tek cidarli ve bakimlu profillerden
olustugu icin malzeme ylzeyinde dalgalanmalar olasidir. Asagidaki o6nerilen standartlar
dalgalanmanin tolere edilebilir dizeyde kalmasini saglayacaktir.

Kalinhik 0,80 mm

Eklem (yatay veya diisey) 5 mm ve sasirtmali

Kaplama ylzeyi (90°) cephe yuzeyleri Max. panel uzunlugu 3000 mm.
Max. panel genigligi 430 mm.

Kaplama ylzeyi (180°) sagak alti, ters tavan max. Panel uzunlugu 2000 mm.
Max. panel genigligi 430 mm.

Standartlara uygun yatay eklem ¢oziimil, tolere edilebilir dalgalanma Asir dalgalanma sonucu estetik kusur
Sebep : Yatay eklem eksikligi

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: F2 VMZ KENET SISTEM CEPHE KAPLAMASI|

Malzeme kalinhgi, yatay eklem ve dalgalanma (ondiilasyon) iliskisi

Vmz Dik Kenet sistem, hem yenileme hem de modern mimaride kullanilan havalandirmali bir
kaplama sistemidir. "Dik kenet” isminin de belirttigi gibi, sistem tek veya ¢ift kilitte kivrilabilen
hadvelerden olugur. Kenetler, hadveleri 25 mm yiiksekliginde olan geleneksel bir gériniime sahiptir.
Paneller yatay, dikey, 1sinsal ve diyagonal monte edilebilir.

Bu cephe sistemi ile catidan cepheye kabuk dahil diiz, kavisli veya karmasik formlar kaplanabilir.
Kaplama tahtasinin dogrudan Gzerine tespit edilen kenet sistem tek cidarli ve bakimlu profillerden
olustugu icin malzeme ylzeyinde dalgalanmalar olasidir. Asagidaki o6nerilen standartlar
dalgalanmanin tolere edilebilir dizeyde kalmasini saglayacaktir.

Kalinhik 0,80 mm

Eklem (yatay veya diisey) 5 mm ve sasirtmali

Kaplama ylzeyi (90°) cephe yuzeyleri Max. panel uzunlugu 3000 mm.
Max. panel genigligi 430 mm.

Kaplama ylzeyi (180°) sagak alti, ters tavan max. Panel uzunlugu 2000 mm.
Max. panel genigligi 430 mm.

Standartlara uygun yatay eklem ¢oziimil, tolere edilebilir dalgalanma Asir dalgalanma sonucu estetik kusur
Sebep : Yatay eklem eksikligi

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: F3 PASLANMAZ GELIK KENET KLIPSLERI - s1]

Paslanmaz celik klips nedir?

VMZINC® titanyum c¢inko kenet kaplamalarinda, makine veya cakada hazirlanan disi ve erkek
profillerin arasinda gizli bir sekilde alt yapiya tespitlemede kullanilir. Kenet kaplamalarinda kullanilan
klipsler paslanmaz celik olmahdir. Cinko, galvaniz, bakir vb. diger metallerden uretilen klipsler
kesinlikle 6nerilmez. Sabit ve hareketli olmak tzere iki tip klips kullaniimaktadir.

Ne i¢in kullanihr?

Dis mekan isi farklarindan kaynakl metal genlesmesini ydonetmek, rizgar ylklerine kargi kenet ¢ati
veya cephe sisteminin direncini korumak ve sistemin zarar gérmesini engellemek icin kullanilir.
Titanyum ¢inko ne kadar genlesir, max. profil boyu ne olmalidir?

100°lik 1s1 farkinda (metal sicakhgi) 2,2 mm /mt. genlesir. Cephede kenet profil boyu max. 3 mt.
uygulanmaldir.

Sabit klipslerin koseler yuvarak ve vida Hareketli klipsler ahsap alt Vida baslan potiuga sebep olmayacak
yuvalar mevcuttur. yapidan bagimsiz calisir. sekilde, ahsapla hemyuz olmalidir.

1
Sirgalu bolim merkezde
oldugu kontrol edilmelidir.

/ N Sirgi
Fo bolima

Sabit Klips

Haraketli Klips

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: F3 PASLANMAZ GELIK KENET KLIiPSLERI - s2

Nasil kullanilir?

DUSEY DUZENLEME

Panelin Ust noktasi: Baslangic 16,50 cm Sabit Klips
16,50 cm Sabit Klips
16,50 cm Sabit Klips
33cm Sabit Klips
l 33 cm Sabit Klips
33 cm Hareketli Klips
33cm Hareketli Klips
Tekrar Tekrar

Not: Zit ydndeki kaplama tahtalar aralikli désendigi icin, klips yerlesimi buna uygun yapimalidir.

YATAY veya DIYAGONAL DUZENLEME

Panelin sag veya sol noktasi: Baglangic* 16,50 cm Sabit Klips
16,50 cm Sabit Klips
< 16,50 cm Sabit Klips
33cm Sabit Klips
33cm Sabit Klips
veya —
33 cm Hareketli Klips
33cm Hareketli Klips
_) Tekrar Tekrar

Not: Zit ydndeki kaplama tahtalar aralikli désendigi icin, klips yerlesimi buna uygun yapimaldir.
* Sabit Klips baslangi¢ noktasi, birlesim yerindeki genlesme yontine goére belirenmelidir.

TONOZ DUZENLEME
Panelin orta noktasi: Baslangic Tekrar Tekrar
Tekrar Tekrar
T 33cm Hareketli Klips
33 cm Sabit Klips
% 16,50 cm Sabit Klips
; 16,50 cm Sabit Klips
g 16,50 cm Sabit Klips
33cm Sabit Klips
l 33cm Hareketli Klips
Tekrar Tekrar

Not: Zit ydndeki kaplama tahtalar aralikli désendigi icin, klips yerlesimi buna uygun yapimaldir.

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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VMZINC
Yatay eklem klipsi nedir?

Duz kilit seklindeki binilerin arasinda bulunur. Bu klipsler paslanmaz olmalidir ve her profilde
minimum 2 adet olacak sekilde ahsap kaplama tahtasina sabitlenmelidir. Kenet profillerinin birbirini
tutmasini saglar.

Diger ¢oziimler nelerdir?

Kat silmesi, damlalik, dikis profili, koése donus profili, gibi durumlarda ayni iglevi goren o6zel
aksesuarlar uretilir.
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(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: F4 AHSAP ALT YAPI SEGiMi VE VIDALAMA - s1]

Ahsap alt yapi nedir?

VMZ Dik kenet, VMZ Citali kenet, VMZ Pul kaplama, VMZ Flatlock sistemlerde VMZINC® titanyum
¢inko dogrudan (higcbir 6rti gerekmeksizin) kaplama tahtasi tzerine tespit edilir. PH degeri 5 ile 7
arasinda olan agaglar titanyum cinko ile uyumludur ve dogrudan tasiyici destek olarak
kullanilabilir.

Cephe uygulamalarina uygun kalibre edilmis, az budakli, emprenye gérmemis asit icermeyen
dogal ve masif ahsaplar secilmelidir.

Uyumlu aga¢ Uygun olmayan adag ve tiirevi
Cam

Ladin Mese, kestane, sedir

Sarigam OSB

Kavak Su kontrasi-Kontrplak

Ne icin kullanihr?

Ahsap nétrdir, cinko ile kimyasal tepkimeye girmez. Gézenekli ve gecgirgen dogal yapisi sayesinde
¢inko altinda olusabilecek yojusmayi emer. Kaplama tahtalarinin altinda sirekli havalandirma
kanali (minimum 2 cm) bulunmalidir. Dolayisiyla ahsap sistem omri ve tasiyicilik igin en iyi
¢6zUmddar.

Nasil kullanihir?

Minimum 18 mm kalinliginda ve 100 - 150 mm eninde, tek tarafi silinmis ahsap kaplama tahtalari
tercih edilmelidir.

Sistem elemanlari kic¢lldikce veya projede tonoz alanlarin Radius’u kic¢uldikce bu aralik tipki
cati uygulamalarindaki gibi 5 — 10 mm arasinda olmalidir.

Kuglk elementler, VMZ Soletos Kavisli yapilarin uygulamasi altindaki
uygulamasi altindaki kaplama tahtasi kaplama tahtasi araliklari daha sik
araliklari daha sik birakilmistir. birakilmistir.

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
VMZINC® - VM Building Solutions Turkiye
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: F4 AHSAP ALT YAPI SEGiMi VE VIDALAMA - s2

Vidalama yontemi

Mertek yuksekligi =20 mm ( Min.)

Mertek genigligi =50 mm ( Min.)

Mertek araligi =600 mm ( Maks. )

Mertek cinsi = Ahgap, Celik veya Aliminyum

Kaplama Tahtasi = Tek tarafi silinmig, 18 mm, serbest boyda agac¢

Kaplama tahtalarinin kesigme noktasinda gift Kaplama tahtasi ara merteklerde tek vida ile
vidalama yapllir. Min. 5 mm pay birakilir. tespit edilebilir.

Vidalar galvanize olmalli, serbest yonde hareket eden tahtalarin iki ucuna isabet eden her mertege
en az iki vida tespitlenmelidir. Ara merteklere tek vida yeterlidir. Vida baslari ahsap ylzeye
sifiranmali, potluga sebebiyet verecek malzemeler ylizeyden stpurilmelidir.

Mertekler Gizerine ug uca gelen tahtalarin araliklari, ahsap genlesmesini tolere etmek i¢in minimum
5 mm olmaldir.

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

\KULLANMA TALIMATI: F5 vMz DUZ KiLIT (FLATLOCK) SISTEM CEPHE KAPLAMASI S1

Malzeme kalinhgi, yatay eklem ve dalgalanma (ondiilasyon) iliskisi

Ahsap zemin Uzerine dik kenet sistem gibi paslanmaz klipsler yardimi ile tespitlenir. Kullanilacak
panel veya pul kaplama boyutuna goére kulak paylari 10 ~ 25 mm arasi degiskenlik gdsterebilir.
Tam tespit elemanlari sistemin altinda kalmaktadir.

!
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Bini hatasi, ¢eki¢c darbeleri ve direk
¢inkoya vidalama sonucu kusurlu imalat.

e,
"Gl.f'

Standartlara uygun gizli paslanmaz Standartlara uygun ebatlama, bini ve
klipsler derz teknigi

Uygulama yo6nl asagidan - yukariya dogru ilerlemektedir. Koruyucu folyolar montaj sonrasi
yuzeyden alinmalidir. Bu cephe sistemi ile duiz, kavisli veya karmasgik formlar kaplanabilir. Kaplama
tahtasinin dogrudan Uzerine tespit edilen diz kilit sistem, tek cidarli ve bikimli panellerden
olustugu icin ebat buyldikce malzeme ylzeyinde dalgalanmalar olasidir. Asagidaki 6nerilen
standartlar dalgalanmanin tolere edilebilir dizeyde kalmasini saglayacaktir.

VMZ FLAT LOCK (ICTEN KILITLI) PANEL EBATLARI VE MAKSIMUM OLCULER (CEPHE)

EN (mm) BOY (mm) KALINLIK
=1000 =430 0,860 mm
1000 600 0,80 mm
2000 530 0,80 mm
3000 (Maksimum) 430 0,860 mm
=1000 =430 0,70 mm
1000 430 0,70 mm

VMZ FLAT LOCK (ICTEN KiLITLi) PANEL EBATLARI VE MAKSIMUM OLGULER (SAGAK ALTI)

= EN (mm) BOY (mm) KALINLIK
- 1000 325 0,70 mm
2000 (Maksimum) 285 0,70 mm
<1000 <325 0,70 mm

Mat: Diger tim boyutlar icin, Ititfen bizimle irtibata geciniz.

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

\KULLANMA TALIMATI: F5 vMz DUZ KiLIT (FLATLOCK) SISTEM CEPHE KAPLAMASI S2

Bini nedir? Bakim - derz iligkisi

Pul kaplamalar kuguk elementlerden olustugu igin ( mesela 20x20cm ), bini kulak paylari 10 mm yeterli
olurken, daha genis duz kilit panellerin bini kulak paylari 25 mm’ e kadar ¢cikmaktadir. Bini teknigi ise

ikiye ayrilir. ilki, tek biikiim gecmeli iken, digerinde ekstra 45° biikim saglanir ve daha ince bir derz
elde edilir. Minimum derz 5 mm’dir.

=

Standart tek bikim 45° ezmeli bikiim

Sasirtmali diizenleme

Derz hizalarini korumak icin, asagidaki ornekte oldugu gibi kése kesim derinliklerine dikkat

edilmelidir. Bu 6rnek 25 mm kulak payi igin 6n gorulen standart élgtlerdir. Bini payi kigtldikge bu
Olculer de kiugulecektir.

VMZINC Flatlock Panel Folds 25mm

/\ A |
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\

80x80mm 55x55mm

@)

"
55x55mm 80x80mm

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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KULLANMA TALIMATI: F6 CEPHE YUZEYINDE DOKU VE RENK YONETIMI - s1

Homojen bir doku elde etmek icin nelere dikkat edilmelidir?

Uygulama Yonu Kontroll

Tdm rulo ve levha yari mamul UrGnlerin Gzerinde uygulama yonini gésteren isaret bulunur. Bu
yonlere dikkat edilmedigi takdirde, glines 1sig1 yansimasi esnasinda ton farkhhklari gérilecektir.
iklim ve egime bagli olarak yiizeyde kendi kendini yenileyen ( 3 ila 10 sene ) patina sayesinde ton
farkliliklari ortadan kalkacaktir. Bu sureg PIGMENTO® yuzeyler igin gegerli degildir.

Ok yonlerine dikkat edilmeden uygulanmis
paneller ginesin dik geldigi saatlerde ton
farkhiliklarini ortaya gikartiyor.

Siparis ve sevkiyat esnasinda nelere dikkat edilmelidir?

Genis alanli ve buylk boy panel kullanilan cephe projelerinde rulo agma esnasindaki profil gerilimini
azaltmak ve fire performansini arttirmak icin yari mamul olarak biyik bobin tercih edilmelidir.

Proje siparisinin her cephesi “ayni” lot numarasi ile tiretimeli ve sevk ediimelidir. ilave islerde bu lot
numarasi referans alinarak ayni tonda uretim gergeklestirilebilir. Santiyeye sevk olan paletlerde ve
bobin iclerinde bu lot numarasi bulunmaktadir.

Karigikhk durumunda, folyo sokuldiukten sonra glines 1s1g1 yansimasi esnasinda ton farkhliklar
gérilecektir. iklim ve egime bagli olarak yiizeyde kendi kendini yenileyen ( 3 ila 10 sene ) patina
sayesinde ton farkliliklari ortadan kalkacaktir. Bu sire¢ PIGMENTO® yuzeyler igin gegerli degildir.

Ayni cephede “farkh” lot'lardan Uretim yapilmis paneller Farkli cephelerde ayni lot'lardan Uretim yapilmis paneller

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)

VMZINC® - VM Building Solutions Turkiye
Tel +90 545 433 59 18 - info@vmzincturkiye.com — www.vmzincturkiye.com



mailto:info@vmzincturkiye.com
http://www.vmzincturkiye.com/

.
VMZINC

KULLANMA TALIMATI: F6 CEPHE YUZEYINDE DOKU VE RENK YONETIMI — s2

Panel Diizenleme Kontroll

Cephede uygulanacak panel boyu, birlesim detayl ve derz diizenlemesi mimari sonucu dogrudan
etkiler. Cogu zaman dizenleme, projelendirme esnasinda degil santiyede uygulama sirasinda
yapilir, ancak bu yéntem gec¢ kalinmis geri donlilemeyen gdrsel hatalara sebebiyet verebilir.

Uygulanmis panelleri sékmek ve yeniden uygulamak c¢ok zahmetli ve riskli bir istir. Yapilmasi
gereken uygulamadan 6nce mimar ve yuklenici danismanliginda uygulayici ekiplerin dizenlemeyi
¢izim ortaminda veya birebir maket esliginde onaylatmasidir.

Duzenleme konusunda teknik ekibimiz sizlere destek verebilir.
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(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: F7 HAVALANDIRMA VE HAZIR AKSESUARLAR|

Havalandirmanin 6nemi:

Ahsap kaplama tahtalarinin altinda cephe dibinden, cephe Ust bitis noktasina kadar sirekli
havalandirma kanali (minimum 2 cm) bulunmahdir. Ayni sekilde, sirekliligi saglamak ve
yogusmayl oénlemek igin cephe dibinde hava girisi, cephe Ust bitis noktasinda hava cikisi

saglanmalidir. Kat silmesi, pencere soévesi, vb. ayirici alanlarda ayni havalandirma prensibine
0zen gosterilmelidir.

’ﬁ' Cr b
1

|

Standartlara uygun 2 cm Ortii, havalandirma kesitini Ortii, havalandirma kesitini
havalandirma kesiti engellemiyor. engelliyor.

Yalitim ortiileri ve havalandirma iligkisi

VMZINC® titanyum ¢inko havalandirma igin herhangi bir ortliye ihtiyac duymaz. Aksine, bu ortiler
havalandirma kesitini engelleyecek sekilde kullanilirsa, sisteme zarar verir.

Havalandirmali hazir aksesuarlar:

VMZINC® titanyum c¢inkodan uretilmis orijinal perforeli veya damlalikli etek aksesuarlarindan
olusur. Tum yuzeyler mevcuttur.

Ne i¢in kullanthr?

Nem ve yogusma tahliyesini saglamak.
Montaj sirasinda isciligi hizlandirmak, iscilikten kaynakli hatalari minimuma indirmek.

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: G1 KOLAY SOYULABILIR KORUMA FOLYOSU|

Koruma folyosu nedir?

Naturel (metalik-parlak) ¢inko harici tum levha, rulo ve sistem uriinlerinde koruma folyosu
standarttir. Polietilen esasli folyo malzeme patinali ylizeyi sevkiyat ve stok slresince korur.

Koruma folyosu ne ige yarar?

Baskili folyo “ok” isareti ile bobin yonini gosterdigi icin uygulamadaki hatalari 6nler. Santiye
suresince dis kaynakli darbe, yanma ve olasi kirlenmelere karsi patinali ylzeyi korur.

Koruma folyosu uygulayicilara zaman kazandirir:

Koruma folyosu kenet hadve hizalari dusunulerek (her iki kenardan 35 mm iceride) kolay
sokulebilir 6zel bir tutkal ile gcinkonun 6n yuzune giydirilmigtir.

&

Koruma folyosu nasil kullanilir?

Koruma folyosu montajdan maksimum 6 hafta icerisinde soktlmelidir. Glnes isinlarinin dik ve
yogun oldugu iklimlerde bu sire 4 haftaya iner.

P

DOGRU UYGULAMA YANLIS UYGULAMA

Zamaninda so6kim yapildigi i¢in folyo kolayca Zamaninda sokum yapilmadigi i¢in, tutkal ¢inko
soyulmaktadir. ylzeye nifus etmis ve ek tadilatlar gikmistir.

(Daha fazla bilgi icin litfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: G2 SAKLAMA-DEPOLAMA-TASIMA|

Depolama alani nasil oimahdir?

VMZINC® titanyum ¢inko rulo, levha ve sistemlerini depolarken, hatta tasirken nemden korumak
gerekir. Paletler strec¢ filmle kapli olmali ve nemsiz, kapali alanda muhafaza edilmelidir. Aksi halde
beyaz pas meydana gelir.

Depolarken nelere dikkat etmek gerekir?

Zeminden ylksek ve havalandirmasi tam olan ahsap paletler Gizerinde saklanmalidir. BlyUk bobinler,
sistemler ve levhalar “yatay”, kiclk bobinler “dikey” istiflenmelidir. Sadece dikey istiflenen paletler
st dste konulabilir.

Bobinleri agarken ve tasirken nelere dikkat etmek gerekir?

Bobinleri dizgun bir zemin Uzerinde acmak gerekir. Aksi halde kicuk darbe ve gerilimler malzeme
estetigine zarar verir.

Kisa mesafeli bireysel tasimalarda rlizgarin etkisi, malzemenin agirhgi géz énine alinarak tim
guivenlik dnlemleri alinmalidir. Eldiven mutlaka giyilmelidir. Uzun mesafeli ving, forklift vb. tasimalarda
yine kontrol elden birakilmamali tim riskler ortadan kaldiriimahdir.

Bozuk Zepin-___

=4

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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VMZINC

KULLANMA TALIMATI: G3 YUZEYLER & EN YAKIN RAL KODLAR]

Yuzey teknolojisi nedir?

Metal boya sektoriinde bir gok farkli teknoloji bulunmaktadir. Ornegin; PVDF , Elektrostatik, Eloksal,
vb. Cinko ylzeyi kristalimsi yapida patina ile kapl oldugu icin boya islemi gergeklestiriiemez. Ancak,
dogal patina uzerine mineral pigmentler eklenerek renkli yuzeyler elde edilebilir. (FUme gri) dogal
patina, pigmentli organik kaplamanin altinda kalacagi i¢in renkler her zaman gri tonlarini icerecektir.
Bu sebeple ne dogal patina, ne de gri tonlarindaki pigmentli ylzeyler birebir taklit edilebilir. Yine de
asagida belirttigimiz ral kodlari dogal VMZINC® yulzey renklerine en yakin olanlardir.

Patina nedir?

Temas ettigi havanin igerdigi gazlar, iklim ve binanin konumuna bagl olarak olusum hizi degisen acgik
gri renkteki patina, 6 ay ila 2 sene igerisinde olusur. Cinko ylzeyindeki patina, suyun da mevcut
bulundugu, atmosferde bulunan temel icerenlere kargi gelisen dogal bir reaksiyondur.

iki asamada meydana gelir:

- Cinko, su (nem, H20) ile temasi halinde, oksijenle tepkimeye girer, ylizeyde “cinko hidroksit” tabaka

olusur.

- Cinko hidroksit, havanin iginde bulunan karbon dioksit (CO2) ile tepkimeye girerek patinanin kendisi

“hidroksi karbonat” tabakay! olusturur.

Patina cinkoya sikica baglidir, dokusu dogal ve saglamdir, suda ¢6zilmez. Bu nedenle, ginkoyu korur
ve atmosferdeki havanin igerdigi maddelerle etkilesimini yavaslatir.

VMZINC® fabrikalarinda Gretilen tim ytzeyler dogal ortamda sartlandirilir ve prepatine edilir.
RAL Classic: 240 farkl renk arasinda yakin emsal renk aranir.

RAL Desing: 1688 farkh renk arasindan yakin emsal renk aranir, dolayisiyla bu kartelada
ylUzeylerimize daha yakin tonlari bulabilirsiniz.

e PATINALI YUZEYLER:
QUARTZ-ZINC® RAL Classic 7037 / RAL Design 000 60 00
ANTHRA-ZINC® RAL Classic 7021 / RAL Design 000 20 00

e PIGMENTO® : (Catilar icin mat, cepheler igin satine yiizeyler)

Asagida bulunan 4 standart PIGMENTO harici projede talep edilen ral koduna en yakin dretim yapilabilir.

LIKEN YESIL RAL Classic 7003 / RAL Design 140 50 05
TOPRAK KIRMIZI RAL Classic 8025 / RAL Design 040 50 10
KUL MAVI RAL Classic 7031 / RAL Design 220 50 05 '
AGAC KABUGU RAL Classic 8025 / RAL Design 040 40 05

Diledigin renkte PIGMENTO®

e LAKE YUZEYLER:
Asagida bulunan 6 standart LAKE yiizey harici projede talep edilen ral koduna en yakin dretim yapilabilir.

BEYAZ RAL Classic 9001
KIREMIT KIRMIZI RAL Design 040 30 40
MAVi RAL Design 200 70 05
GRI RAL Classic 70 22
BAKIR YESIL RAL Design 160 70 15
KAHVERENGI RAL Classic 8014

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geciniz.)
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KULLANMA TALIMATI: G4 BUKUM REFERANS DEGERLERI

Biikiim referans degerleri nedir?

Titanyum ¢inko rulo ve levha yari mamul driinlerin kesim, bukimi sirasinda ylzeye zarar vermesini
engellemek icin bazi kriterlere dikkat edilmesi gerekir. Bukim sirasindaki 1s1 degerleri ve bukim
noktasindaki yarigap degerleri dnemililik arz eder.

Ortam sicakligi ve malzeme iligkisi nedir?

Bukimde alt sinir +7°C’dir. Ancak bu deger malzeme yuzey isisidir. Uygulama sirasinda 1s1 degeri
distk olmasi durumunda kesinlikle montaj yapilmamasini tavsiye ederiz. Olasi is programi
neticesinde imalat zorunlulugu oldugu durumlarda mutlaka 1si tabancalari ile lokal montaj ve
kapamalar yapilarak son bitis ve kapamalar ylzey sicakligi yikseldiginde tamamlanmalidir.

Ornegin, riizgarh bir havada ortam sicakligi +7°C’ iken, malzeme sicakhgl daha disik olabilir.
Burada dikkat edilmesi gereken deger titanyum ¢inko malzeme 1si derecesidir.

Biikiim tekniginin 6nemi nedir?

Montaj sirasinda ¢ikabilecek goérsel sorunlarin (bikim ylzeyinde patina incelmesi) veya daha sonra
metal genlesmesi ile ortaya cikabilecek fiziki kusurlarin (kirilma — yirtiilma) dnine gegmek igin hayati

onemlidir.
NATURAL-ZINC®
QUARTZ-ZINC® Minimum i¢ yaricap (mm) = 1,5 x kalinlik
ANTHRA-ZINC®
PIGMENTO® serisi ve - . Dig yarigap (mm)
Minimum ig yarigap (mm et T Lo
STRAT® yiizey ( mm ) ¢yaricap (mm) T (90° biikiim)
0,70 2,10 6T
0,80 2,80 7T
1,00 3,00 6T
1,50 3,80 5T

Ornegin : NATURAL-ZINC®+QUARTZ-ZINC®+ANTHRA-ZINC® = 1,5 x kalinlik

1,5x 1,50 mm = 2,25 mm minimum i¢ radius yarigcap!i oluyor.

NATURAL-ZINC®+QUARTZ-ZINC®*+ANTHRA-ZINC® 1,50 mm......

|
| R3.80, °
PIGMENTO®+STRAT® 1,50 MM.......oiviiiiiiiiiicecee e i

/I Bukiim (180° Bukiim) T Bukum (90° Biikiim)
4°C |10°C| 20°C | 40°C | 4°C | 10°C |20°C| 40°C
PIGMENTO® KIRMIZI 0,70mm | 245 | 2,1 | 1,4 | 1,05 | 1,75 | 1,05 | 0,7 0
PIGMENTO® YESIL 1,50 mm | 4,5 [3,75| 15 | 0,75 | 3,75 | 1,5 0 0
QUARTZ-ZINC® STRAT 1,00 mm 4 25| 25 ] 05| 25 | 05 0 0
ANTHRA-ZINC® STRAT0,70mm [ 2.8 | 2,1 | 2,1 14 | 28 | 1,75 |14 | 0,7

Bukiim i¢ yarigcapi (mm)

(Daha fazla bilgi i¢in litfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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KULLANMA TALIMATI: G5 BAKIM, TEMIZLIK VE KORUMA s-1

Koruma folyosu ve dnemi

VMZINC® titanyum ¢inko rulo, levha ve sistemlerinin Uzerinde standart olarak kolay soyulabilir
koruma folyosu vardir. Koruma folyosu santiyedeki c¢inko harici imalatlar bitmeden sékilmemelidir.
Koruyucu folyo farkli imalatlardan dogabilecek strtiinme ve kimyasal bulagsma risklerini minimuma
indirecektir.

(Kullanma Talimati G1 inceleyiniz.)

Bakim ve temizlik

VMZINC® titanyum ¢inko patinasi sayesinde ylizeyinde yabanci cisimler tutunamaz, patina kendi
kendini temizleyen bir 6zellige sahiptir. Bu sayede, genel anlamda bakim veya temizlik ihtiyaci
bulunmamaktadir.

Bunun disinda, dis etkenlerden kaynakli estetik zararlar s6z konusu olabilir.

1-Yuzeydeki zararlar (Yapisma, likit boya bulasma, farkli malzemelerden gelen pas akintilari, vs.)
2-Fiziksel zararlar ~ (Cizilme, darbe, burkulma, delinme, vs.)

1 Ylzeydeki zararlar

Santiyede koruma amagli ekstra onlemler alindiginda, koruma folyosu sokilmis cinko panellerin
Uzerine Orti germek amaci ile koyulan bant ve tlrevi yapistiricilar buna o6rnektir. Yapiskan
malzemelerin ylzeyden temizligi problem olusturmaktadir.

Cozum onerisi: Isitict ile 70~80°C 1isitilmis bol su ile ylizeye yikama islemi yapilir. Yiizeyde tutunan
malzeme gevsedikten sonra yumusak bir bez yardimi ile ik su takviye edilir ve ylzeydeki patina
yonu dogrultusunda silme iglemi yapilir. %80~90 arasinda sonug verir. Kimyasal temizlik malzemesi
kesinlikle kullaniimamalidir.

Boya bulasmasi boyanin cinsi ve bulasma yogunluguna goére degerlendiriimelidir. Pas uzun vadede
¢inkonun curiimesine yol agar. Vakit kaybetmeden pasin ylizeyden temizlenmesi ve pasa neden olan
diger yapi malzemesinin koruma altina alinmasi gerekir.

izolasyon yapimi sirasinda (bitiim, silikon vs.) kimyasal malzemelerin yiizeye bulasmasi daha biyik
sorunlara yol agar. Hasarlar yogunluga goére degerlendirilir, gerekirse yeni trln ile degisimi yapilir. Bu
tir kimyasal baglayici malzemelerin temizligi mumkun degildir. Mutlaka imalat éncesinde 6nlem
alinmaldir.

Bant lekesi Bant lekesi Temizlik sonrasi

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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KULLANMA TALIMATI: G5 BAKIM, TEMIZLIK VE KORUMA s-2|

Yakindaki demir kesimi Yakindaki demir kesimi Yogun pas bol su ile yikanarak
sonucunda; demir gapaklari sonucunda; demir gapaklari uzaklastinimis, kalan pasli bolgeler
¢inko ytizeyinde korozyon cinko yuizeyinde korozyon dogal patina olusumu sayesinde
olugturmus. olusturmus. zaman igerisinde temizlenecektir.

2 Fiziksel zararlar
Dis kaynakli darbeler (ving sepeti carpmasi, agir is aleti dismesi), cizilme, burkulma vb.
deformasyonlar.

Cozum onerisi: Imalat asamasinda veya sonradan ufak darbelerle olusan cizikler kendi kendine
kapanir. Patinanin c¢izilmesi ile ylizeyde géziken natural parlak tabaka zamanla patina yapacak ve
orijinal gri rengine dénecektir. Patina dénme hizi iklim kosullari ve egime baghdir.

Catida su tahliyesi hayati 6nem tasidigi icin derin ¢izik ve yaralar lokal lehim ydntemi ile tamir
edilmelidir. Bunun haricindeki agir darbeli paneller yenileri ile degistirmelidir.

T
| L

Patina tabakasi ¢izilmis Cizigin patina sayesinde
dis kaynakl bir érnek kendini onardigi bir érnek

Dis kaynakli darbe sonucu Degigi'm sonrasi mgntajl yapilan
ezilen bir panel 6rnegi yeni bir panel érnegi

(Daha fazla bilgi i¢in lutfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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KULLANMA TALIMATI: G6 DENIZ TUZU-BEYAZ PAS ILISKIiSI

Deniz tuzunun yiizeye verdigi estetik zararlar

Denize yakin yapilarda, deniz ve tuzun korozyon etkisi vardir. Deniz tuzu tum yap! malzemelerinde
oldugu gibi titanyum ¢inko Urlnlere de etki eder.

Ruzgéar veya yagmur ile gelen deniz suyu yogusurken, tuz ytzeyde tutunur, patina tabakasinda
tepkimeye girerek beyaz pas dedigimiz estetik kusurlara neden olur. Egimli ¢ati ylzeyleri yagmurla
yikanip, kendini onaracaktir. Ancak gunesin ve yadisin ulasamadidi yizeyler (mesela ters tavanlar)
veya egimsiz tasarlanan alanlarda (harpusta) beyaz pas olabilir. Harpusta ve benzeri detaylarda
minimum % 1 egim verilmelidir. Bu bolgelerden tuz etkisinin uzaklastiriimasi icin belirli ddnemlerde
yikama islemi yapilabilir.

Yikama islemi 1lik ve tazyikli su ile yapilacagi gibi, ylzeydeki tuz miktarinin yogunluguna gore yuzeye
zarar vermeyecek yumusak bir stinger veya ince uglu firca yardimi ile de yapilabilir.

Temizlik igslemi sonrasi

Beyaz pas kesiti Yagmur suyu ile yikanamayan
ters tavan ornegi

Estetik endise ne zaman baslar?

Deniz kiyisina 1 km ve asagisi yakinligr bulunan, denizin gorece daha tuzlu oldugu, riizgarin etkisinin daha gok
hissedildigi bolgeler risk grubundadir. Mesela; Cesme yarimadasi, Istanbul bogazi, vb.

(Daha fazla bilgi igin litfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)
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KULLANMA TALIMATI: G7 YAGMURSUYU INDIRME SISTEMi VE KESIT TERCIHi s-1

Asma Dere-Gizli Dere ve inig borusu kesiti belirlemenin énemi

Yagmur suyu tahliyesinde ¢ati plani esas alinir. Buna uygun kesitte dere ve yine buna uygun kesit ve
saylda inis borusu tasarlanmalidir. Asagida goéreceginiz drnekler meteorolojinin 6lgtigld maksimum
yagis miktarlarina uygun onerilerdir.

900 mt ve lizeri rakimlar igin liitfen teknik destek ekibimize bagvurunuz.

Ornek Caligma:

(Daha fazla bilgi igin litfen VMZINC teknik destek ekibi ile irtibata geginiz.)

VMZINC® - VM Building Solutions Turkiye
Tel +90 545 433 59 18 - info@vmzincturkiye.com — www.vmzincturkiye.com



mailto:info@vmzincturkiye.com
http://www.vmzincturkiye.com/

VMBUILDINGSOLUTIONS

KULLANMA TALIMATI: G7 YAGMURSUYU INDIRME SISTEMi VE KESIT TERCIHi s-2

Hesaplama 6rnegi

I Cati ylzeyi egim ve tahliye yoniine gore bolinmelidir. Hesaplama en biyilk parcayi tahliye edecek sekilde
planlanmalidir.

mm_x3e s borus [@ mm_kare ns torusd

Topiam yagmur suyun tahliye ediimesi gereken alan : 455 m’

96 m" = maksimum tahliye edilecek alan

2 m’ = maksimum tahiiye edilecek alan

120 mm kare kesit inis borusu = 162 m" tahiiye eder

157.5 cm’ oluk = 155 m’ tahlye eder (egim : Smm/m = 0,5% minl.)

T2 mm kare ins batusy)

~~~~~~~~ B , Inis/oluk ebatlari

4.'.&._.:...2".:4.'». -

e
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s
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20 mm kare ins borusd)
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KULLANMA TALIMATI: G7 YAGMURSUYU INDIRME SISTEMI VE KESIT TERCIHI s-3

Dere kesiti ve inisg borusu tercih tablosu

Cati alanimiz kus bakisi plan diizleminde bulunan alanlara gére ayrilir. inis borusu noktalari belirlenir.
Catidaki farkl edimdeki yizeyler sag ve sola dogru ortadan bdélinerek dagilim yapilir. Bdlinen
bdlgelerde plan dizleminde maksimum ve minimum yagis alanlari belirlenir.

Tablodan maksimum alanin tagiyabilecegdi inis borusu kesiti tercih edilir. inis borusu kesiti maksimum
cati alanini tagsilyamayacak ise ilave inig borulari eklenir.

DAIRE KESIT OLUK
Minimum egim iNiS BORUSU
(5 mm/m)
o . Plan o
Plan tzerindeki ; P : Inis Borusu
lant Kesit tzerindeki Capi
Calia Catialan

(m?) (cm2) (m?) (mm)
20 35 40 60
30 50 5 55 70
40 60 S | 71 80 Standart {iriin daire kesit
50 70 5 . 91 90
60 80 S € | 113 100 Standart (riin daire kesit
70 90 s 9 136 110
80 95 i 161 120
90 100 © 190 130
100 115 = 220 140
110 120 253 150
120 130 & 287 160
130 135 °

140 145 g €

150 150 5 E

160 160 £°3

170 165 £

180 170 e

200 185

250 215

300 245

350 275

400 305 £

450 330 I B

500 355 5

600 405 O AR

700 450 e

800 495 ST

900 540 e

1000 585 ey

NOT: DIKDORTGEN KESITLER ICINDE + % 10

UCGEN KESITLI ICINDE + % 20
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